SYSTEM
e SIGMA-Li Premium

Rury i ztgczki SIGMA-LI Premium, dostepne w zakresie érednic 16 - 32mm nalezq do
najnowoczesniejszych systemdw instalacyjnych dostepnych obecnie na rynku. Decyduje
o tym kilka istotnych faktéw:

a ) rury wielowarstwowe typu PERT-AL-PERT posiadajg warstwe aluminium
spawang laserowo, co w poréwnaniu z wezeéniejszymi technologiami tgczenia
aluminium (np.:na zaktadke) , stanowi znaczqcy skok jakoéciowy

b) produkcja ztgczek zaprasowywanych oraz skrecanych odbywa sie w catosci we
wtasnym zaktadzie zlokalizowanym w Goleszowie

C) cato$¢ produkgji jest sprawdzana w zaktadowym laboratorium kontroli jakoéci

d) wyll(korzzs’rywclne sq wytqgcznie najwyzszej jakosci, najnowoczesniejsze surowce
takie jak:

® polietylen o podwyzszonych wtaéciwosciach temperaturowych PERT, mogqcy

System Sigma-Li Premium dzieki swojej uniwersalnoéci moze by¢ stosowany

pracowaé w temperaturach do 95°C (praca ciggta)

mosigdz CW6I7N, spetniajqcy rygorystyczne wymagania higieniczne okreslone
w dyrektywach Unii Europejskiej (4 MS Common Aproach)

w instalacjach:

® centralnego ogrzewania grzejnikowego

® ogrzewan ptaszczyznowych (podtogowych i $ciennych)
® cieptejizimnej wody uzytkowej

® wody lodowej

Maksymalne parametry pracy ciggtej dla systemu Sigma Li Premium wynoszq:

® CO-90°C/6 bar; 95°C/3 bary
® wodazimna - 20°C /10 bar
® cieptawoda uzytkowa - 60°C /10 bar z przegrzewem antylegionella

WYKONYWANIE
o POLACZEN

Wykonanie potgczenia zaprasowywanego w systemie
Sigma-Li Premium krok po kroku:

a)

b)

c)

d)

CIECIE - rury winny by¢ docinane na odpowiedniq
dtugoéé, prostopadle do osi, za pomocg specjalnych
narzedzi (nozyce, obcinaki krgzkowe)

KALIBRACJA ORAZ FAZOWANIE - przed przystqgpie-
niem do procesu zaprasowywania nalezy przywroci¢
rurze pierwotny ksztatt, po lekkim zowalizowaniu
powstatym podczas cigcia oraz sfazowa¢ wewnetrz-
ng krawedz rury w celu zabezpieczenia o-ringdéw
zamontowanych na ksztattce przed uszkodzeniem.
PRZYGOTOWANIE DO ZAPRASOWANIA - popraw-
nie przycietq oraz sfazowanq rure nalezy wcisngé
pomiedzy mosiezny korpus ksztattki, a zamontowana
na nim tuleje ze stali nierdzewnej az do momentu, w
ktérym w otworach kontrolnych w pierécieniu z PE,
zobaczymy biatq $cianke rury.

ZAPRASOWANIE - w celu wykonania potqgczenia
nalezy uzyé zaciskarki recznej lub mechanicznej
(elektryczna sieciowa lub akumulatorowa) oraz szczek
zaciskowych typu TH (preferowane) lub typu U. Oba
typy szczek nalezq do najpopularniejszych narynku. W
przypadku zaciskarek recznych wykonanie potqcze-
nia sprowadza sie do zamkniecia ramion zaciskarki, a
tym samym wprasowaniu rury w profil ksztattki. W
przypadku zaciskarek mechanicznych wystarczy
wecisngé spust narzedzia. Na zdjeciach przedstawiono
szczeke typu TH.

POLACZENIE -zaprasowanie nalezy do grupy
potqczen nieroztgcznych, stqd rury i ksztattki tgczone
tq technikg mozemy montowaé w szlichtach
podtogowych oraz bruzdach $ciennych. Jedynym
wymogiem dodatkowym jest tu uzycie rury ostonowej,

Wykonanie potqgczenia skrecanego w systemie Sigma-Li
Premium krok po kroku:

a)

b)

c)

co w przypadku aktualnie obowigzujgcych w Polsce
przepisdéw budowlanych sprowadza sie do zabezpie-
czenia tak prowadzonej instalacji termoizolacjq.

CIECIE - rury winny by¢ docinane na odpowiednig
dtugos¢, prostopadle do osi, za pomocq specjalnych
narzedzi (nozyce, obcinaki krgzkowe)

NALOZENIE nakretki oraz pierscienia przecigtego na
bosy koniec rury - wykonanie tej czynnosci bezposred-
nio po przycieciu rury jest bardzo istotne, poniewaz po
kalibragji i sfazowaniu bedzie to niemozliwe. Pierscieh
przeciety jest bardzo istotnym elementem dzigki
ktéremu dokrecajgc nakretke, za pomocq klucza
ptaskiego do np.: konsoli grzejnika, powoli z kazdym
obrotem klucza coraz mocnej, wgniatamy rure w
profil ksztattki.

KALIBRACJA ORAZ FAZOWANIE - przed przystgpie-
niem do wykonywania potgczenia nalezy przywréci¢
rurze pierwotny ksztatt, powstaty po lekkim zowalizo-
waniu podczas ciecia oraz sfazowaé wewnetrzng
krawedz rury w celu zabezpieczenia o-ringéw
zamontowanych na ksztattce przed uszkodzeniem.
PRZYGOTOWANIE DO WYKONANIA POLACZENIA
- w bosy koniec, poprawnie przycietej, zukosowanej i
uzbrojonej w nakretke i pierécien przeciety rury nalezy
wcisngé trzpien stozkowy ze sfazowaniem typu EC.
Catos¢ mozna dokreci¢ do wyjéé z rozdzielacza

lub do konsoli potgczeniowej grzejnika.

UWAGI

nalezy $ciéle przestrzegaé zasad opisanych w tej instrukgji

roboty montazowe mozna prowadzié wytgcznie w temperaturach powyzej:
0°C (uktadanie rur) oraz 5°C (wykonywanie potqgczen), przy czym przed
montazem rur zaleca sie przetrzymanie rur przez min. 4h w temperaturze
14°C.

rury nalezy przycina¢ wytqcznie prostopadle do osi, przeznaczonymi do
tego narzedziami, tak aby koniec rury przylegat réwnomiernie do ztqczki na
catym obwodzie.

kohcdwki rur skalibrowaé (rozszerzy¢) oraz zukosowaé za pomocq kalibra-
tora - rozwiertaka

dla zaciskarek recznych przed przystgpieniem do pracy nalezy skalibrowaé
urzgdzenie zgodnie z instrukcjq dostarczong przez producenta, tak aby przy
prébie zamkniecia zaciskarki bez ksztattki udato sie zamkngé szczeki
w 100%.

potgczenia zaprasowywane jako nieroztgczne mozna stosowaé przy
prowadzeniu rur w bruzdach éciennych lub szlichcie podtogowej,
potgczenia zaprasowywane nalezy wykonywaé wytqgcznie przy uzyciu
szczek (kamieni) typu TH (preferowane) lub U (dopuszczone)

potgczenia skrecane mozna stosowaé wytgcznie w widocznych miejscach,
podczas wykonywania potgczeh przy uzyciu ksztattek przejéciowych
wyposazonych w gwinty z elementami armatury, innych ztqczek lub
urzqdzen, nalezy pamietad, o koniecznosci zapewniania petnej zgodnosci
obu gwintéw ze sobq oraz normami okreslonymi w punkcie 7.1.4 normy
PN-EN ISO 21003 czeé¢ 3 - ksztattki. W przypadku stwierdzenia rozbiezno-
$ci nalezy zastosowaé adaptery przej$ciowe, umozliwiajgce przejscie
z jednego rodzaju gwintu na drugi.

GIECIE
e RUR

Rury systemu Sigma Li Premium mozna wyginaé w zakresie $rednic 16 - 32 mm za
pomocq takich narzedzi jak:

sprezyny wewnetrzne
sprezyny zewnetrzne
gietarki

UWAGI

promien gigcia wynosi 4 - 5 Dz (§rednica zewnetrzna rury)
giecie rur w odlegtosci mniejszej niz 10 $rednic zewnetrznych od ksztattki, ze

ze wzgledu na konieczno$é wyeliminowania nadmiernego obcigzenia
ksztattek sitq gngcq, jest zabronione

4 POZOSTALE

e WYTYCZNE MONTAZOWE

O) WYMAGANE ODLEGLOSCIMIEDZY

UCHWYTAMIMOCUJACYMIWYNOSZA:

Srocica(rm) 2505

Maksymalna
odlegtoéé miedzy 1.2
uchwytami (m)

1.3 1.5 1.6

b) KOMPENSACJA WYDLUZEN TERMICZNYCH - podczas montazu
instalacji systemu SIGMA-Premium nalezy braé pod uwage wydtuzenia

termiczne rur, bedgce konsekwencjq zmieniajgcej sie temperatury

czynnika ptyngcego w instalacji.

Wspbtczynnik rozszerzalnosci liniowej N |

rur typu PERT-AI-PERT systemu
SigmaLi Premium wynosi jedynie 0,025 [
mm/m x K, stqd stosowanie klasycznych
metod kompensacji takich jak budowa
kompensatoréw U-ksztattowych lub
ramion elastycznych nie jest tu

ps

wymagana i mozna jq stosowaé jedynie

przy okazji zaistnienia naprawde naturalnych zataman trasy instalacji.

Typowymi rozwigzaniami problemu kompensacji sq:

® wykorzystanie punktéw statych I/ /V/b /{

Punkty state stuzq podziatowi instalacji na
odcinki podlegajgce kazdy osobnym
wydtuzeniom, przez punkt staty rozumie-
my uchwyt zblokowany dwoma ksztattka-
mi (np.: dwie mufy lub mufa i tréjnik).

Uchwyt mocujacy-

Stosujgc odpowiedni rozstaw punktéw statych na instalacji wykonanej z rur i ksztattek
systemu Sigma-Li Modern, prowadzonej natynkowo mozna catkowicie pomingé

10m.

Przyktad obliczeniowy:

m max temperatura pracy 90°C
m temperatura montazu 5°C

m rbznica temperatur AT=85°C
m wsp.wydtuzalnosci termicznej
m dlegtoé¢ pomiedzy punktami statymi L =10m
m wielko$¢ wydtuzenia termicznego

=21.25mm

Rura w tym wypadku wyboczy si¢ o wartosé ~2.2cm,
co na dtugosci 10m jest praktycznie niezauwazalne.

Dla odcinkéw pionowych odlegto$¢ pomiedzy
punktami statymi to wysokos¢ trzech kondygnacji +
grubos¢ stropu, czyli max. 10m. Przez punkt staty
rozumiemy tu uchwyt zblokowany dwoma ksztattka-
mi. Dodatkowo pod kazdym tréjnikiem stanowigcym
odejscie na kondygnacje zamontowaé nalezy bardzo
dobrze skrecony (w sposbb uniemozliwiajgcy osiowe
ruchy rury) uchwyt stalowy z wktadkqg gumowag.

Pomiedzy punktami statymi montujemy podpory
opisanym w punkcie 5a

kompensatory. Jak wynika z ponizszych obliczeh max. rozstaw punktéw statych to

a=0,025 mm/mxK.

AL=ATxaxL=85x0,025x10

4]

przesuwne w rozstawie

® wykorzystanie rur ostonowych lub termoizolacji - prowadzenie
podposadzkowe lub podtynkowe. W tym wypadku kompensacja nie jest

wymagana pod warunkiem zapewniania
rurom warunkéw do pracy termicznej,
poprzez natozenie na rury robocze
termoizolacji, przy czym zaleca sie takze
sztukowanie izolacji na ksztattkach




W razie pojawienia si¢ probleméw projektowo - montazowych zwigzanych z
kompensacjq prosimy kontakt z konsultantami technicznymi Sigma-Li -
numery telefonéw na ostatniej stronie niniejszej instrukgji

c)

d)

e)

f)

~ 000

—

k)

IZOLACJE TERMICZNE - rury typu PERT-AI.-PERT powinno sie izolowa¢ z
wzgledu na:

skraplanie pary wodnej (roszenie) i podwyzszanie temperatury przesyta-
nej wody - dotyczy przewoddw instalacji wody zimnej,

obnizenie temp. przesytanej wody - dotyczy przewodéw instalacji wody
cieptejigrzewczych.

Niezbedne grubosci izolacji nalezy przyjgé zgodnie z wielkoéciami
podanymi w tabelach w aktualnej wersji ,Rozporzgdzenia w sprawie
warunkdédw technicznych jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich
usytuowanie” Do izolowania instalacji wykonanej z elementéw systemu
SIGMA-LI Premium mozna stosowaé wszystkie rodzaje materiatéw
izolacyjnych dopuszczonych do stosowania w budownictwie.
PRZEJSCIAPRZEZ SCIANY | PRZEGRODY BUDOWLANE - w celu ochrony
przed niekontrolowanym powstaniem punktu statego lub $cigciem rury
zaleca sie prowadzenie rur w przejéciach przez przegrody budowlane w
rurach ostonowych z PVC, PP, PE lub stali o $rednicy dwukrotnie wiekszej
od $rednicy rury roboczej. Rura ochronna winna byé dtuzsza od grubosci
Sciany lub stropu o min. 2cm.

OCHRONA P-POZ. - rury i ksztattki systemu SIGMA-LI Premium spetnia-
ja wymagania klasy palnoéci B2 wg DIN 4102, przy czym w trakcie
spalania PERT nie powstajg tak szkodliwe zwiqzki jak dioksyny czy
chlorowodér. W celu zabezpieczenia budynku przed mozliwosciq przeno-
szenia ognia na przejéciach przez $ciany ogniowe powinny byé stosowane
izolacje przeciwpozarowe o klasie odpornosci ogniowej zbieznej z klasq
odpornoéci ogniowej $ciany. L

WPLYW PROMIENIOWANIA UV NA TRWALOSC INSTALACJI - promie-
niowanie UV ma szkodliwy wptyw na PERT, pogarszajqgc jego wtasciwosci
uzytkowe w sytuacji wystawienia instalacji lub jej komponentéw na
bezposrednie dtugotrwale dziatanie promieni stonecznych. Dotyczy to
zaréwno magazynowania, jak i montazu nasciennego budynkéw. W obu
wypadkach rury winny by¢ zabezpieczone odpowiednio poprzez przenie-
sienie do zadaszonego i ogrzewanego magazynu oraz zastosowanie
izolacji. L,

WPLYW NISKICH | WYSOKICH TEMPERATUR NA TRWALOSC INSTALACJI
Magazynowanie oraz transport rur z PERT w temp. ujemnych sq absolut-
nie zakazane. Nalezy takze zabezpieczyé rury przed dziataniem promie-
niowania cieplnego od elementéw o wysokiej temperaturze.

Prace montazowe mozna prowadzi¢ wytgcznie w temperaturach
powyzej: 0°C (uktadanie rur) oraz 5°C (wykonywanie potqgczen), przy
czym przed montazem rur zaleca sie przetrzymanie rur przez min. 4h w
temperaturze 14°C.

SPOSOB PROWADZENIA INSTALACJI - rury powinny by¢ wytrasowane
w sposdb umozliwiajgcy odwodnienie i odgazowanie instalacji. Sposéb
prowadzenia rur winien takze uwzgledniaé potrzebe kompensacji
wydtuzen termicznych.

POSTEPOWANIE W PRZYPADKU DEZYNFEKCJI PRZECIWKO BAKTE-
RIOM LEGIONELLI

Bakterie Legionelli stanowiq zagrozenie dla zdrowia w przedziale
temperatur 25°C - 50°C. Rozwojowi bakterii sprzyja mozliwos$é bytowa-
nia w rurach podatnych na zarastanie i korozje. Rury systemu Sigma Li
Premium sq gtadkoscienne i odporne na korozje, a wigc stanowig
Srodowisko niesprzyjajgce rozwojowi bakterii. W celu zapobiegania
pojawianiu sie bakterii w rurach nalezy:

stosowaé instalacje cieptej wody zawsze z cyrkulacjqg.

okresowo przeptukiwa¢ instalacje wodq o temperaturze > 60°C,

rury nieuzywane opréznia¢ z wody na czas przerw w pracy,
ODPORNOSC CHEMICZNA

Polietylen o podwyzszonych wtasciwosciach temperaturowych (PERT)
Jjest odporny na dziatanie wiekszoéé powszechnie uzywanych zwigzkéw
chemicznych. Jednak odpornoéé¢ chemiczna systemu Sigma Li Premium
winna by¢ rozpatrywana przy uwzglednieniu odpornoéci chemicznej takze
innych wykorzystywanych surowcéw takich jak: mosigdz (CW617N),
uszczelki o-ringowe, pierscienie z PE, pierscienie zaciskowe ze stali
nierdzewnej Informacje dotyczgca odpornosci chemicznej systemu
udzielana jest kazdorazowo przez laboratorium firmy Sigma-Li
KUMULACJA t ADUNKOW ELEKTRYCZNYCH

Polietylen typu PERT kumuluje elektryczno$é statyczng na powierzchni
materiatu i w zwigzku z tym nie nalezy go stosowaé do przesytania
ptyndéw tatwopalnych i wybuchowych

o0 —

PROBA CISNIENIOWA

Ogodlne parametry préby wynoszq odpowiednio:
najwyzsze ci$nienie robocze + 2 bary - instalacja grzewcza
1,5 x najwyzsze ci$nienie robocze - instalacja wodna

$ZCZEGOLOWA PROCEDURA WYKONANIA PROBY ZOSTALA OPISANA W:
»Warunkach technicznych wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych”
COBRTI INSTAL Warszawa 2003

® ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru instalacji wodociggo-

wych” COBRTI INSTAL Warszawa 2003

SPRZEDAZ / MAGAZYN / KSIEGOWOSC

43-450 Ustron, Ul. Katowicka 197
tel. 33 852 79 1,fax. wew. 28
e-mail: sekretariat@sigmali.pl

ZAKLAD PRODUKCYJINY

43-450 Goleszdw, ul. Spbtdzielcza 15¢
tel. 338527910, fax. wew. 48

pomorskie

zachodnio-
-pomorskie

dolnoslaskie

Swigtokrzyskie

podkarpackie

malopolskie

Szymon Jaworski Maciej Sarna
szymonjaworski@sigmali.pl maciejsarna@sigmali.pl
kom. 509 033915 kom. 512 054 411

Robert Sychowiec Marcin Kazmierczak
robertsychowiec@sigmali.pl marcinkazmierczak@sigmali.pl
kom. 734 916 964 kom. 514755727

Instrukcja montazu

rur i ksztattek
systemu
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