SYSTEM
e SIGMA-LiModern

Rury i ztgezki SIGMA-LI Modern, dostepne w zakresie $rednic 16 - 63mm nalezq do
najnowoczesniejszych systemdw instalacyjnych dostepnych obecnie na rynku. Decyduje
o tym kilka istotnych faktéw:

0) rury wielowarstwowe typu PERT-AL-PERT posiadajg warstwe aluminium
spawang laserowo, co w poréwnaniu z wezeéniejszymi technologiami tgczenia
aluminium (np.:na zaktadke), stanowi znaczgcey skok jakosciowy

b) produkgcja catosci asortymentu, w tym ztqczek wtopkowych, odbywa sie we
wtasnym zaktadzie zlokalizowanym w Goleszowie

C) catos¢ produkdji jest sprawdzana w zaktadowym laboratorium kontroli jakosci

d) wyll(konzs’rywane sq wytgcznie najwyzszej jakosci, najnowoczesniejsze surowce
takie jak:

@ polietylen o podwyzszonych wtaéciwosciach temperaturowych PERT, mogqcy
pracowaé w temperaturach do 95°C (praca ciggta)

@ mosigdz CW6I7N, spetnidjgcy rygorystyczne wymagania higieniczne okreélone
w dyrektywach Unii Europejskiej (4 MS Common Aproach)

System Sigma-Li Modern dzigki swojej uniwersalnosci moze by¢ stosowany
w instalacjach:

® centralnego ogrzewania grzejnikowego
® cieptejizimnej wody uzytkowej
® wody lodowej

Sigma Li Modern stanowi alternatywe oraz uzupetnienie systemu instalacyjnego
Sigma-Li Premium w zakresie Srednic powyzej 32 mm

Maksymalne parametry pracy ciggtej dla systemu Sigma Li Modern wynoszq:

® CO-90°C/6bar; 95°C/3 bary
® wodazimna - 20°C /10 bar
® cieptawoda uzytkowa - 60°C /10 bar z przegrzewem antylegionella

2 POLACZENIA
o ZGRZEWANE

G) CIECIE -rury winny byé¢ docinane na odpowiedniq
dtugoéé,prostopadle do osi, za pomocq specjalnych
narzedzi (nozyce, obcinaki krgzkowe)

b) KALIBRACJA ORAZ FAZOWANIE - przed przystgpie-
niem do procesu zaprasowywania nalezy przywroci¢
rurze pierwotny ksztatt, po lekkim zowalizowaniu
powstatym podczas ciecia oraz sfazowaé wewnetrz-
ng krawedz rury w celu zabezpieczenia o-ringdéw
zamontowanych na ksztattce przed uszkodzeniem.

C) CZYSZCZENIE | ZNAKOWANIE- przed przystqpie-
niem do procesu zgrzewania rure i ksztattke nalezy
oczysci¢ z ttuszezu wilgoci oraz wszelkich zabrudzen.
Nastepnie na rurze nalezy oznaczyé wymagang
gtebokoéé jej wsuniecia w kamieh grzewczy, a w
dalszej konsekwengcji w ksztattke (wtasciwg dla danej
Srednicy zewnetrznej Dz), przy pomocy przymiaru
przyjmujgc wartosci podane w tabeli. 1

d) NAGRZEWANIE - w trakcie trwania tego etapu

podgrzewamy rure i ksztattke za pomocq zgrzewarki
Sigma Li. Wtasciwg temperature na powierzchni
ptyty zgrzewarki osiggamy, przekrecajgc odpowied-
nio pokretto regulatora temperatury. Osiggniecie
wymaganej temperatury sygnalizowane jest zielong
lampkg kontrolng termostatu.
Nastepnie wsuwamy jednoczeénie rure na oznaczong
uprzednio gtebokos$é oraz ksztattke do oporu, do
odpowiednich nasadek, po czym przytrzymujemy oba
elementy przez czas nagrzewania podany w tabeli 1.

e) ZGRZEWANIE - po zdjeciu obu elementéw
z kohcéwek grzewczych zgrzewarki, nalezy wcisngé
nagrzany koniec rury w kielich rozgrzanej ksztattki na

nagrzany koniec rury w kielich rozgrzanej ksztattki na
oznaczong wezesniej gtebokosé (tabela1). Po zespole-
niu rury z ksztattkq przytrzymujemy potgczenie

W nieruchomej pozycji przez czas podany w tabeli 1
(czas zgrzewania)

f ) STYGNIECIE - po uptynieciu czasu stygniecia
(zdefiniowany w tabeli 1), potqgczenie uzyskuje
pierwszq sztywnoé¢. Po zakonhczeniu tej fazy procesu
mozliwy jest dalszy montaz instalagji, czyli na przyktad
dogrzanie kolejnego odcinka rury do drugiego kielicha

ksztattki
Czas Czas Cza:
podgrzewu tqczenia chtodzenia

Tabela 1. Parametry procesu zgrzewania

Temperatura | Gtebokos

(mm) (mm) (sekundy) | (sekundy) | (minuty)
16x2,0 240 6.5 5 4 10
20x2,0 240 70 5 4 10
25x2,5 240 70 6 4 10
32x3,0 260 75 6 4 10
40x4,0 260 8,5 10 5 15
50x4,5 260 1,0 12 5 15
63x6,0 260 12,0 12 5 15

Zgrzewanie jest jednym z najpewniejszych obok spawania, znanych typdéw potqgczen,
gdzie dobrze wykonane ztgcze jest punktem o wigkszej wytrzymatosci mechanicznej niz
sama rura, podczas gdy zwykle, w wypadku stosowania innych technologii tgczenia,
przyjmuje sig to miejsce za najstabszy punkt instalagji.

UWAGI

® nalezy &ciéle przestrzegaé zasad opisanych w tej instrukgji

® nalezy stosowaé wytgcznie kohcodwki grzewcze do PERT produkgji
Sigma - Li

® w ofercie systemu Modern znajdujq sie ksztattki wyposazone w tuleje, ktére
w znaczqcy sposdb utatwiajg proces zgrzewania nie dopuszczajgc do
przegrzania ksztattki, a tym samym skrzyzowania przeptywu

® roboty montazowe mozna prowadzié¢ wytgcznie w temperaturach powyzej:
0°C (uktadanie rur) oraz 5°C (wykonywanie potqczen), przy czym przed
montazem rur zaleca sie przetrzymanie rur przez min. 4h w temperaturze
14°C.

® rury nalezy przycinaé wytqgcznie prostopadle do osi, przeznaczonymi do

tego narzedziami, tak aby koniec rury przylegat réwnomiernie do ztgczki na

catym obwodzie.

kohcdwki rur skalibrowaé (rozszerzy¢) oraz zukosowaé za pomocq kalibra-

tora - rozwiertaka

zgrzewaé mozna wytqcznie rury i ksztattki, ktérych powierzchnie sq czyste,

suche i odttuszczone

rure i ksztattke nalezy nagrzewaé jednoczesnie i tylko raz

proceséw nagrzewania i zgrzewania raz zaczetych, nie wolno przerywaé

w czasie zgrzewania niedopuszczalne jest obracanie zgrzewanych elemen-

téw wokoét ich osi

potgczenia zgrzewane jako nieroztgczne mozna stosowaé przy prowadze-

niu rur w bruzdach $ciennych lub szlichcie podtogowej,

3 POLACZENIA
e SKRECANE

Alternatywnymi w stosunku do zgrzewania metodami tqczenia rur

w systemie Modern, sg:

skrecanie z wykorzystaniem ksztattek wyposazonych we wtopki
mosiezne z gwintami wewnetrznymi lub zewnetrznymi. Do
produkgji tych ksztattek uzywany jest odporny na korozje mosiqdz
typu CWA6I7N, spetniajgcy rygorystyczne wymagania higieniczne
okreslone w dyrektywach Unii Europejskiej Potgczenia gwintowe

z wykorzystaniem elementéw systemu SIGMA-LI Modern
uszczelniaé nalezy taémq teflonowq lub kitem uszczelnigjgcym.

W ofercie sysfemu dostepne sq ksztattki z gwintami wewnetrznymi
izewnetrznymi’s’ -2’

©® wykorzystanie pdtsrubunkdw i Srubunkdéw - elementy te
sktadajq sie z tulei z PERT o ktérg opiera sie nakretka z
gwintem wewnetrznym wykonana z mosiqdzu CWAGI7N.
Dostepna jest petna gama $rubunkéw i pbtérubunkdw z
gwintami wewnetrznymiizewnetrznymilé, 3%, TiT1/4”

UWAGI

® potgczenia skrecane mozna stosowaé wytgcznie w widocznych miejscach,

[ podczas wykonywania potqczen przy uzyciu ztqczek przejéciowych wyposa-
zonych w gwinty z gwintowanymi elementami armatury, urzgdzen lub
gwintami innych ztgczek, nalezy pamietaé, ze gwinty obu elementéw muszq
byé kompatybilne ze sobq i odpowiadaé¢ normom. W przypadku stwierdze-
nia rozbieznosci nalezy zastosowaé adaptery przejsciowe, umozliwigjgce
przejscie z jednego rodzaju gwintu na drugi.

GIECIE
o RUR

Rury systemu Sigma Li Modern mozna wyginaé w zakresie $rednic 16 - 32mm za
pomocq takich narzedzi jak:

J
z

®  sprezyny wewnetrzne i zewnetrzne
®  gietarki

UWAGI
® promienh giecia wynosi 4 - 5 Dz (§rednica zewnetrzna rury)
5 POZOSTALE
e WYTYCZNE MONTAZOWE

a ) WYMAGANE ODLEGLOSCI MIEDZY UCHWYTAMIMOCUJACYMI WYNOSZA:

Maksymalna

odlegtos¢ miedzy , : , . . , 2,2
uchwytami (m)

b) KOMPENSACJA WYDLUZEN TERMICZNYCH - podczas montazu
instalacji systemu SIGMA-Modern nalezy braé pod uwage wydtuzenia
termiczne rur, bedqce konsekwencjq zmieniajgcej sie temperatury
czynnika ptyngcego w instalacji.
Wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej N | s
rur typu PERT-AL-PERT systemu Sigma Li
Modern wynosi jedynie 0,025 mm/mxK, PP P
stqd stosowanie klasycznych metod
kompensagji takich jak budowa kompen- Ps
satoréw U-ksztattowych lub ramion
elastycznych nie jest tu wymagana i
mozna jg stosowaé jedynie przy okazji
zaistnienia naprawde naturalnych zataman trasy instalacji

Typowymi rozwigzaniami problemu kompensacji sq:

® wykorzystanie punktéw statych
Punkty state stuzq podziatowi instalacji na
odcinki podlegajgce kazdy osobnym
wydtuzeniom, przez punkt staty rozumie-
my uchwyt zblokowany dwoma ksztattka-
mi (np.: dwie mufy lub mufa i tréjnik).

Stosujgc odpowiedni rozstaw punktéw statych na instalacji wykonane;j z rur i ksztattek
systemu Sigma-Li Modern, prowadzonej natynkowo mozna catkowicie pomingé
kompensatory. Jak wynika z ponizszych obliczeh max. rozstaw punktéw statych to
10m.

Przyktad obliczeniowy:

m max temperatura pracy 90°C
m temperatura montazu 5°C
m rbznica temperatur AT=85°C

B wsp.wydtuzalno$ci termicznej 0=0,025 mm/mxK.



B to dlegtoéé¢ pomiedzy punktamistatymi L =10m
B wielko$é wydtuzenia termicznego AL=AT xax L =85x 0,025 x
10 = 21.25mm

Rura w tym wypadku wyboczy sie o warto$é ~2.2cm,
co na diugosci 10m jest praktycznie niezauwazalne.
Dla odcinkéw pionowych odlegto$é pomiedzy
punktami statymi to wysokoéé trzech kondygnagji +
grubosé stropu, czyli max. 10m. Przez punkt staty
rozumiemy tu uchwyt zblokowany dwoma ksztattka-
mi. Dodatkowo pod kazdym tréjnikiem stanowigcym
odejécie na kondygnacje zamontowaé nalezy bardzo
dobrze skrecony (w sposéb uniemozliwiajgcy osiowe
ruchy rury) uchwyt stalowy z wktadkq gumowaq.

Pomiedzy punktami statymi montujemy podpory przesuwne w rozstawie
opisanym w punkcie 5a

® wykorzystanie rur ostonowych Ilub termoizolacji - prowadzenie
podposadzkowe lub podtynkowe. W tym wypadku kompensacja nie jest
wymagana pod warunkiem zapewniania
rurom warunkéw do pracy termicznej,
poprzez natozenie na rury robocze
termoizolacji, przy czym zaleca sie takze ...
sztukowanie izolacji na ksztattkach

W razie pojawienia si¢ probleméw projektowo - montazowych zwigzanych z
kompensacjqg prosimy kontakt z konsultantami technicznymi Sigma-Li -
numery telefonéw na ostatniej stronie niniejszej instrukgji

C) IZOLACJE TERMICZNE - rury typu PERT-AL-PERT powinno sie izolowa¢ z

wzgledu na:

® skraplanie pary wodnej (roszenie) i podwyzszanie temperatury przesyta-
nej wody - dotyczy przewodéw instalacji wody zimnej,

® obnizenie temp. przesytanej wody - dotyczy przewodédw instalacji wody
cieptejigrzewczych.
Niezbedne grubosci izolacji nalezy przyjg¢ zgodnie z wielkoéciami
podanymi w tabelach w aktualnej wersji ,,Rozporzqdzenia w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”
Do izolowania instalacji wykonanej z elementéw systemu SIGMA-LI
Modern mozna stosowaé wszystkie rodzaje materiatéw izolacyjnych
dopuszczonych do stosowania w budownictwie.

d) PRZEJSCIA PRZEZ SCIANY | PRZEGRODY BUDOWLANE - w celu ochrony
przed niekontrolowanym powstaniem punktu statego lub $cigciem rury
zaleca sie prowadzenie rur w przejéciach przez przegrody budowlane w
rurach ostonowych z PVC, PP, PE lub stali o $rednicy dwukrotnie wiekszej
od $rednicy rury roboczej. Rura ochronna winna byé dtuzsza od grubosci
Sciany lub stropu o min. 2cm.

e) OCHRONA P-POZ. - rury i ksztattki systemu SIGMA-LI Modern spetniajq
wymagania klasy palnosci B2 wg DIN 4102, przy czym w trakcie spalania
PERT nie powstajq tak szkodliwe zwigzki jak dioksyny czy chlorowodér. W
celu zabezpieczenia budynku przed mozliwoscig przenoszenia ognia na
przejsciach przez $ciany ogniowe powinny byé stosowane izolacje
przeciwpozarowe o klasie odpornoéci ogniowej zbieznej z klasq odporno-
$ci ogniowej ciany. L,

f) WPLYW PROMIENIOWANIA UV NA TRWALOSC INSTALACJI - promie-
niowanie UV ma szkodliwy wptyw na PERT, pogarszajqc jego wtasciwosci
uzytkowe w sytuacji wystawienia instalacji lub jej komponentéw na
bezposrednie dtugotrwale dziatanie promieni stonecznych. Dotyczy to
zaréwno magazynowania, jak i montazu nasciennego budynkbéw. W obu
wypadkach rury winny by¢ zabezpieczone odpowiednio poprzez przenie-
sienie do zadaszonego i ogrzewanego magazynu oraz zastosowanie
izolacji. L,

g) WPLYW NISKICH | WYSOKICH TEMPERATUR NA TRWALOSC
INSTALACJI
Magazynowanie oraz transport rur z PERT w temp. ujemnych sq absolut-
nie zakazane.

Nalezy takze zabezpieczy¢ rury przed dziataniem promieniowania
cieplnego od elementdw o wysokiej temperaturze.

Prace montazowe mozna prowadzi¢ wytgcznie w temperaturach
powyzej: 0°C (uktadanie rur) oraz 5°C (wykonywanie potqgczen), przy
czym przed montazem rur zaleca sig przetrzymanie rur przez min. 4h

w temperaturze 14°C.

h) SPOSOB PROWADZENIA INSTALACII - rury powinny by¢ wytrasowane
w sposdb umozliwiajgcy odwodnienie i odgazowanie instalacji. Sposéb

prowadzenia rur winien takze uwzgledniaé potrzebe kompensacji
wydtuzen termicznych.

|) POSTEPOWANIE W PRZYPADKU DEZYNFEKCJI PRZECIWKO BAKTE-
RIOM LEGIONELLI - Bakterie Legionelli stanowiq zagrozenie dla zdrowia

w przedziale temperatur 25°C - 50°C. Rozwojowi bakterii sprzyjg

mozliwo$é bytowania w rurach podatnych na zarastanie i korozje. Rury

systemu Sigma Li Modern sg gtadkoscienne i odporne na korozje, a wiec

stanowiq Srodowisko niesprzyjajgce rozwojowi bakterii. W celu zapobie-

gania pojawianiu sie bakterii w rurach nalezy:

stosowaé instalacje cieptej wody zawsze z cyrkulacjqg.

okresowo przeptukiwa¢ instalacje wodq o temperaturze > 60°C,

rury nieuzywane opréznia¢ z wody na czas przerw w pracy,

J) ODPORNOSC CHEMICZNA
Polietylen o podwyzszonych wtasciwosciach temperaturowych (PERT)
jest odporny na dziatanie wiekszoéé powszechnie uzywanych zwigzkéw
chemicznych. Jednak odporno$é chemiczna systemu Sigma Li Modern
winna by¢ rozpatrywana przy uwzglednieniu odpornoéci chemicznej takze
innych wykorzystywanych surowcéw takich jak: mosigdz (CW617N),
uszczelki o-ringowe, pierscienie z PE, pierscienie zaciskowe ze stali
nierdzewnej Informacje dotyczqca odpornosci chemicznej systemu
udzielana jest kazdorazowo przez laboratorium firmy Sigma-Li

k) KUMULACJA t ADUNKOW ELEKTRYCZNYCH
Polietylen typu PERT kumuluje elektryczno$é¢ statyczng na powierzchni
materiatu i w zwigzku z tym nie nalezy go stosowaé do przesytania
ptynéw tatwopalnych i wybuchowych

[)  PROBACISNIENIOWA
Ogélne parametry préby wynoszg odpowiednio:

® najwyzsze ci$nienie robocze + 2 bary - instalacja grzewcza
® 1,5x najwyzsze ci$nienie robocze - instalacja wodna

Szczegbdtowa procedura wykonania préby zostata opisana w:

® ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych”
COBRTI INSTAL Warszawa 2003

® ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru instalacji wodociggo-
wych” COBRTI INSTAL Warszawa 2003
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