'I POLACZENIA
e ZGRZEWANE

Rury i ztgczki systemu SIGMA-LI CLASSIC, dostepne w zakresie érednic 16 - TIOmm sq
tgczone ze sobq poprzez zgrzewanie polifuzyjne, polegajgce na wzajemnym
przetopieniu czgsteczek materiatu zewnetrznej powierzchni rury i wewnetrznej
powierzchni ztqgczki, po wczesniejszym rozgrzaniu ich do temperatury 260°C -
280°C. Prawidtowo wykonany zgrzew wykazuje po przecieciu brak wyraznego
$ladu potgczenia dwéch elementéw na catym obwodzie i gtebokosci tego
potgczenia. Zgrzewanie jest jednym z najpewniejszych obok spawania, znanych
typdw potgczen, gdzie dobrze wykonane ztgcze jest punktem o wiekszej wytrzy-
matosci mechanicznej niz sama rura, podczas gdy zwykle , w wypadku stosowa-
nia innych technologii tqczenia, przyjmuje sie¢ to miejsce za najstabszy punkt
instalacji.

Proces tqczenia rur i ksztattek na drodze zgrzewania wymaga:

° posiadania niezbednych narzedzi
o kultury montazu
®  Scistego przestrzegania zasad zawartych w niniejszej instrukcji

FAZY ZGRZEWANIA

G) CIECIE - Rury winny by¢ docinane na odpowiednig

dtugosé, prostopadle do osi, za pomocq specjal-
nych narzedzi
(nozyce, obcinaki)

b) CZYSZCZENIE - przed przystgpieniem do procesu
zgrzewania rure oraz ksztattke nalezy oczysci¢
z ttuszczu wilgoci i wszelkich zabrudzen.

C) ZNAKOWANIE - na rurze nalezy oznaczyé

wymagang gtebokos¢ wsuniecia rury w kamieh
grzewczy, a w dalszej konsekwencji w ksztattke,
wtaéciwg dla danej érednicy zewnetrznej Dz przy
pomocy szablonu lub przymiaru przyjmujgc
wartosci podane w tabeli 1

d) PRZYGOTOWANIE RUR STABI-GLASS - rura
Sigma Li Stabi Glass jest skonstruowana z PP-3,
zbrojonego wtdéknem szklanym i nie wymaga
zadnych dodatkowych czynnosci przygotowaw-
czych poza opisanymi powyzej. Dzieki swojej
unikalnej konstrukgji rury tego typu majq trzykrot-
nie mniejszy od rur jednorodnych wspbtczynnik
wydtuzalnosci termicznej. &

e) NAGRZEWANIE - w trakcie trwania tego etapu st
podgrzewamy rure i ksztattke przez Scisle
okreslony czas (tabela 1), po wczeéniejszym
rozgrzaniu ptyty grzewczej zgrzewarki do
temperatury 2800C. W tym celu nalezy jednocze-
$nie nasunqgé ksztattke i wsungé rure w pokryte
teflonem kohcéwki grzewcze odpowiedniego
typu, wtasciwe dla danej Srednicy, na wymagang
gteboko$é nagrzewania (tabela 1), a nastepnie
przytrzymaé oba elementy w kohcédwkach
grzewczych przez czas podany w tabeli 1

f) NAGRZEWANIE - po zdjeciu obu elementéw z
kohcédwek grzewczych zgrzewarki nalezy weisngé
nagrzany koniec rury w kielich rozgrzanej ksztattki
az do zaznaczonej uprzednio gtebokosci. Czas
zgrzewania zalezy od $rednicy zewnetrznej rury
(tabela 1). Potwierdzeniem uzyskania prawidto-
wego zgrzewu jest uzyskanie na catym obwodzie
tgczonych elementéw podwdjnego pierscienia
wyptywajgcego materiatu, czyli tzw. wyptywki
) STYGNIECIE - po uptynieciu czasu stygniecia
g (patrz tabela 1) potqgczenie uzyskuje pierwszq
sztywno$é. Po zakohczeniu tej fazy procesu
mozliwy jest dalszy montaz instalacji, czyli na
przyktad dogrzanie kolejnego odcinka rury do
drugiego kielicha ksztattki.

Tabela 1. Czasy frwania poszczegdlnych czynnosci w frakcie zgrzewania
elementow systemu SIGMA-LI CLASSIC oraz wymagane gtebokosci wsuniecia
rury w koncoéwkqg grzewczg

Srednica Czas Czas Czas Gtebokosé wsuniecia
zewnetrznarury Dz fnagrzewania*] zgrzewania* | stygniecia* rury w ksztattke
(s) (s)

(mm) (mim) (mm)
16%* 5 4 2 13
20 5(3)** 4 14
25 7(4) 4 2 15
32 8(4) 6 4 16
40 12(6) 6 4 18
50 18(9) 6 4 20
63 24(12) 8 6 24
75 30(15) 8 8 26
90 40(20) 8 8 29
110 50(25) 10 8 32,5
* Przy temp. zewnetrznych ponizej +5°C czas nagrzewania powinien by¢ zwiekszony do 50%.
** Wartosci podane w tablicy odnoszq sie do rur fyposzeregu PN 16, PN 20 i rur typu Stabi Glass
%W nawiasach podano czasy nagrzewania dla rur typoszeregu PN 10.

UWAGI

roboty montazowe powinno sie prowadzi¢ wytqcznie w temperaturach
powyzej 5°C

rury przycinaé wytqgcznie prostopadle do osi, przeznaczonymi do tego
narzedziami

zgrzewaé mozna wytqcznie rury i ksztattki, ktérych powierzchnie sq czyste,
suche i odttuszczone

rure i ksztattke nalezy nagrzewac jednoczesnie i tylko raz

dla typoszeregu rur PN10 czas nagrzewania nalezy skrécié o 50%

proceséw nagrzewania i zgrzewania raz zaczetych, nie wolno przerywaé

w czasie zgrzewania niedopuszczalne jest obracanie zgrzewanych elemen-
téw wokoét ich osi

podczas fazy tqczenia (zgrzewanie) mozliwa jest korekta osiowosci
potqczenia w zakresie +/- 3°

potwierdzeniem wykonania dobrej jakosci zgrzewu jest podwdjna,
réwnomierna wyptywka na catym obwodzie ztqcza

potgczenia zgrzewane jako nieroztgczne mozna stosowaé przy prowadze-
niu rur w bruzdach sciennych lub szlichcie podtogowej,

2 POLACZENIA
e SKRECANE

Alternatywnymi w stosunku do zgrzewania metoda-
mi tqczenia rur z PP-3, sq:

® skrecanie z wykorzystaniem ksztattek polipropyle- %
nowych wyposazonych we wtopki mosiezne z (7
gwintami wewnetrznymi lub zewnetrznymi. Do
produkgji tych ksztattek uzywany jest odporny na
korozje mosigdz typu CW617N, spetniajgcy rygory-
styczne wymagania higieniczne okreslone  w
dyrektywach Unii Europejskiej Potgczenia gwintowe
z wykorzystaniem elementéw systemu SIGMA-LI
CLASSIC uszczelnia¢ nalezy tasmg teflonowq lub
kitem uszczelniajgcym.
W ofercie systemu dostepne sq ksztattki z gwintami
wewnetrznymii zewnetrznymi’s’ - 3’

® Wwykorzystanie pétsrubunkéw i Srubunkéw - elementy te sktadaijq sie z
tulei z PP-3 o ktérg opiera sie nakretka z gwintem wewnetrznym
wykonana z mosigdzu CW617N. Dostepna jest petna gama $rubunkédw i
pdtsérubunkdw z gwintami wewnetrznymii zewnetrznymi }4’, %#'i 1

UWAGI

® potqgczenia skrecane mozna stosowaé wytqcznie w  widocznych
miejscach,

® podczas wykonywania potgczen przy uzyciu ztqczek przejéciowych
wyposazonych w gwinty z gwintowanymi elementami armatury,
urzgdzen lub gwintami innych ztqczek, nalezy pamietaé, ze gwinty obu
elementéw muszq by¢ kompatybilne ze sobq i odpowiadaé¢ normom. W
przypadku stwierdzenia rozbieznosci nalezy zastosowaé adaptery
przejsciowe, umozliwiajqgce przejscie z jednego rodzaju gwintu na drugi.

3 POZOSTALE
e WYTYCZNE MONTAZOWE

wymagane odlegtosci miedzy podporami - zestawiono w tabelach 2 i 3
G) Tabela 2. Odlegtosci pomiedzy podporami przesuwnymi (w cm) dla rur
z PP-3 prowadzonych poziomo.

Temperatura przeptywajqgcej wody [°C]
20 30 40 50 60 80

DZ (mm)
16 75 70 70 65 65 55
20 80 75 70 70 65 60
25 85 85 85 80 75 70
32 100 95 95 Q0 85 75
40 10 no 105 100 95 85
50 125 120 ns no 105 90
63 140 135 130 125 120 105
75 155 150 145 135 130 15
90 170 165 160 155 150 145
110 190 185 180 175 160 155

odlegtosci miedzy uchwytami dla piondw mozna zwigkszy¢ o 30% w stosunku do ww. wartosci

Tabela 3. Odlegtosci pomiedzy podporami przesuwnymi (w cm) dla rur typu
Stabi-Glass prowadzonych poziomo

(& [ = %]

ca
temperatur

Odlegtoéci mocowah w cm

120 | 140 | 160 | 180 | 205 | 230 | 245 | 260 | 290 | 320

Q0 | 105 | 120 | 135 | 155 | 175 | 185 | 195 | 215 | 240
90 [ 105 | 120 | 135 | 155 | 175 | 185 | 195 | 210 | 225

85 | 95 | 110 | 125 | 145 | 165 | 175 | 185 | 200 | 215
85 | 95 | 110 | 125 | 145 | 165 | 175 | 185 | 190 | 195

80 | 90 | 105 | 120 | 135 | 155 | 165 | 175 | 180 | 185

70 | 80 | 95 | MO | 130 | 145 | 155 | 165 | 170 | 175

tm - temperatura podczas montazu instalacji, tw - temperatura robocza czynnika
odlegtosci miedzy uchwytami dla pionéw mozna zwiekszy¢ o 30% w stosunku do ww. wartoéci
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kompensacja wydtuzen termicznych - podczas montazu instalacji polipro-
) pylenowych systemu SIGMA-LI CLASSIC, nalezy bra¢ pod uwage wydtuze-
nia termiczne rur, bedgce konsekwencjg zmieniajgcej sie temperatury
czynnika ptyngcego w instalagcji. Zjawisko to nalezy uwzgledniaé w czasie
montazu instalacji poprzez budowe kompensatoréw lub wykorzystanie
innych metod rozwigzujgcych w sposéb alternatywny ten problem.
Wspédtczynnik rozszerzalnosci liniowej | rur z polipropylenu typ 3 wynosi 0,13
- 0,18 mm/mxK, natomiast rur typu STABI - GLASS tylko 0,05
mm/mxK.

O

Typowymi rozwigzaniami problemu kompensacji sq:

® budowa ramion elastycznych lub U-ksztattéw (prowadzenie natynkowe).
Przy tego typu trasowaniu, wykorzystujemy zatamania przewodu do
stworzenia miejsca na tzw. prace termiczng. Im dalej za zatamaniem trasy
zamontujemy punkt staty, tym wigcej uda nam sie ograniczy¢ wydtuzenie
termiczne. Zarbéwno wielkosé wydtuzenia, jak i odlegto$é umiejscowienia
punktu statego od zatamania trasy, wylicza sie z prostych wzoréw.
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wykorzystanie rur typu stabi - glass oraz punktéw statych (prowadzenie natynko-

we). Kompensagje realizujemy wowczas, poprzez uzycie rur typu stabi glass oraz

- max temperatura pracy 80°C
- temperatura montazu 5°C
- réznica temperatur AT=750C AT=750C

- wsp.wydtuzalnosci termicznej
- odlegtoéé pomiedzy punktami statymi L=8m
- wielko$¢ wydtuzenia termicznego
-AL=ATxaxL=75x0,05x8=30mm

punktéw statych w max. rozstawie co 8 m. Przez punkt staty rozumiemy tu uchwyt
zblokowany dwoma ksztattkami (dwie mufy lub mufai tréjnik).
Przyktad obliczeniowy:

a=0,05 mm/mxK. — -]

Rura w tym wypadku wyboczy sie o warto$¢ ~3cm, co na dtugoéci 8m jest
praktycznie niezauwazalne. Pomiedzy punktami statymi montujemy podpory
przesuwne w rozstawie opisanym w powyzszych tabelach.

wykorzystanie rur ostonowych lub termoizolacji (prowadzenie podposadzkowe lub
podtynkowe) W tym wypadku kompensacja nie jest wymagana pod warunkiem
zapewniania rurom warunkéw do pracy termicznej, poprzez natozenie na rury
robocze termoizolaciji, przy czym sztukowanie

izolagji na ksztattkach nie jest wymagane.

W razie pojawienia si¢ probleméw projektowo - montazowych zwigzanych z
kompensacjq prosimy kontakt z konsultantami technicznymi Sigma-Li -
numery telefonéw na ostatniej stronie niniejszej instrukgji

c)

d)

e)

f)

IZOLACJE TERMICZNE - rury wykonane z PP-R sq doskonatymi izolato-
rami w poréwnaniu do materiatéw tradycyjnych (stal, miedz) i pozosta-
tych tworzyw. Wspétczynnik przewodnosci cieplnej dla PP typ 3 wynosi
tylko 0,21 W/mK. Mimo z PP-3 powinno sig izolowaé z wzgledu na:
skraplanie pary wodnej (roszenie) i podwyzszanie temperatury przesyta-
nej wody - dotyczy przewoddw instalacji wody zimnej,

obnizenie temp. przesytanej wody - dotyczy przewodéw instalacji wody
cieptejigrzewczych.

Niezbedne grubosci izolacji nalezy przyjgé zgodnie z wielkoéciami
podanymi w tabelach w aktualnej wersji ,Rozporzgdzenia w sprawie
warunkdéw technicznych jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich
usytuowanie” Do izolowania instalacji wykonanej z elementéw systemu
SIGMA-LI CLASSIC mozna stosowaé wszystkie rodzaje materiatéw
izolacyjnych dopuszczonych do stosowania w budownictwie.
PRZEJSCIAPRZEZ SCIANY | PRZEGRODY BUDOWLANE - w celu ochrony
przed niekontrolowanym powstaniem punktu statego lub $cigciem rury
zaleca sie prowadzenie rur w przejéciach przez przegrody budowlane w
rurach ostonowych z PVC, PP, PE lub stali o $rednicy dwukrotnie wiekszej
od $rednicy rury roboczej. Rura ochronna winna byé dtuzsza od grubosci
Sciany lub stropu o min. 2cm.

OCHRONA P-POZ. - rury i ksztattki systemu SIGMA-LI CLASSIC spetniajq
wymagania klasy palnosci B2 wg DIN 4102, przy czym w trakcie spalania
PP-3 nie powstajqg tak szkodliwe zwiqzki jak dioksyny czy chlorowodér.W
celu zabezpieczenia budynku przed mozliwoscig przenoszenia ognia na
przejsciach przez Sciany ogniowe powinny byé stosowane izolacje
przeciwpozarowe o klasie odpornosci ogniowej zbieznej z klasq odporno-
$ci ogniowej ciany. L

WPLYW PROMIENIOWANIA UV NA TRWALOSC INSTALACJI - promie-
niowanie UV ma szkodliwy wptywna polipropylen typ 3, pogarszajgc jego
wiasciwosci uzytkowe w sytuacji wystawienia instalacji lub jej komponen-
téw na bezposrednie diugotrwale dziatanie promieni stonecznych.
Dotyczy to magazynowania na placach oraz montazu nasciennego na
zewngtrz budynkéw. W obu wypadkach rury i ksztattki z PP-R powinny
byé zabezpieczone odpowiednio poprzez przeniesienie do zadaszonego

9)

h

)

magazynu oraz zastosowanie izolagji. L
WPLYW NISKICH | WYSKOKICH TEMPERATUR NA TRWALOSC
INSTALACJI. Magazynowanie oraz transport rur z PP-3 w temp.
ujemnych sq absolutnie zakazane.Nalezy takze zabezpieczy¢ rury przed
dziataniem promieniowania cieplnego od elementéw o wysokiej
temperaturze. Prace montazowe mozna prowadzi¢ wytgcznie w
temperaturach powyzej 5°C (uktadanie rur) o przy czym przed montazem
rur zaleca sig przetrzymanie rur przez min. 4h w temperaturze 14°C.
SPOSOB PROWADZENIA INSTALACJI - rury powinny by¢ wytrasowane
w sposbb umozliwiajgcy odwodnienie i odgazowanie instalacji. Sposéb
prowadzenia rur winien takze uwzgledniaé potrzebe kompensacji
wydtuzen termicznych.

PROBA CISNIENIOWA

Ogdlne parametry préby wynoszq odpowiednio:

najwyzsze ci$nienie robocze + 2 bary - instalacja grzewcza

1,5 x najwyzsze ci$nienie robocze - instalacja wodna

Szczegdtowa procedura wykonania préby zostata opisana w:
»Warunkach technicznych wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych”
COBRTIINSTAL Warszawa 2003

»Warunkach technicznych wykonania i odbioru instalacji wodociggo-
wych” COBRTI INSTAL Warszawa 2003

SPRZEDAZ / MAGAZYN / KSIEGOWOSC

43-450 Ustron, Ul. Katowicka 197
tel. 3385279 11,fax. wew. 28
e-mail: sekretariat@sigmali.pl

ZAKLAD PRODUKCYJNY

43-450 Goleszéw, ul. Spdtdzielcza 15¢
tel. 33852 79 10, fax. wew. 48

pomorskie

kujawsko-
-pomorskie

podiaskie
mazowieckie .

dolnoslaskie

‘opolskie w‘

podkarpackie
malopolskie

Szymon Jaworski
szymonjaworski@sigmali.pl
kom. 509 033 915

Robert Sychowiec
robertsychowiec@sigmali.pl
kom. 734 916 964

Maciej Sarna
maciejsarna@sigmali.pl
kom. 512 054 411

Marcin Kazmierczak
marcinkazmierczak@sigmali.pl
kom. 514755727

Instrukcja montazu
instalacji

wody cieptej, zimnej
i centralnego ogrzewania
z rur i ksztattek
F=== systemu Sigma-Li Classic

| z polipropylenu



