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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8132/2009

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249/2004, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego
dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy :

Przedsi ebiorstwo Produkcyjno Ustugowo Handlowe
~SIGMA-LI” Spétka Jawna Wiejacha
43-440 Goleszéw, ul. Spotdzielcza 15¢

stwierdza sie przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie wyrobdw pod nazwa;

Rury wielowarstwowe Stabi Glass
typu PP-RCT/PP-GF/PP-R systemu Sigma-Li stabilizowa ne
warstw g z wibknem szklanym, do instalacji wody zimnej,
cieptej i centralnego ogrzewania

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Termin waznosci: Instytutu Techniki Budowlanej
28 sierpnia 2014 r.

Marek Kapron

Zatacznik:
Postanowienia ogodlne i techniczne

Warszawa, 28 sierpnia 2009 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8132/2009 zawiera 13 stron. Tekst tego dokumentu
mozna kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw
tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg rury wielowarstwowe Stabi
Glass, stabilizowane warstwg wzmocniong wibknem szklanym, typu PP-RCT/PP-GF/PP-R,
systemu Sigma-Li, produkowane przez firme Gallaplast Ltd, Maleva 2D, Tallinn 11711,
Estonia, ktorej upowaznionym przedstawicielem jest Przedsiebiorstwo Produkcyjno
Ustugowo Handlowe ,SIGMA-LI” Spotka Jawna Wiejacha, 43-440 Goleszéw, ul. Spétdzielcza
15c.
Scianka rur objetych Aprobatg zbudowana jest z nastepujgcych warstw:
- warstwy wewnetrznej z polipropylenu PP-RCT, barwy szarej,
- warstwy srodkowej z polipropylenu PP-RCT wzmocnionego widknem szklanym,
stanowigcej 50% grubosci scianki rury, barwy szarej,
- warstwy zewnetrznej z polipropylenu PP-R, barwy szarej.
Barwa rur moze byc¢ inna po uzgodnieniu z zamawiajgcym.
Aprobata obejmuje rury o nominalnych srednicach zewnetrznych od 16 do 63 mm,
0 szeregu wymiarowym SDR 7,4, produkowane w odcinkach prostych o diugosciach 314 m
lub innych po uzgodnieniu z odbiorca.

Wiasciwosci techniczne rur objetych Aprobatg podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Rury Stabi Glass systemu Sigma-Li objete niniejszg Aprobatg przeznaczone sg do
instalacji wody zimnej i cieptej oraz centralnego ogrzewania.

Potgczenia rur objetych Aprobatg w instalacjach sg zgrzewane lub mechaniczne, z
zastosowaniem przeznaczonych do tego typu rur ksztaltek z polipropylenu PP-R,
jednorodnych lub z wtopka mosiezng z gwintem. Lgaczenie elementow w instalacji powinno
by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjg montazu Producenta rur i przy zastosowaniu
firmowych narzedzi.

Rury Stabi Glass systemu Sigma-Li mogg byC¢ taczone w instalacji z rurami
homogenicznymi z PP-R. Potaczenia powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1SO
15874-5:2005. Projektowanie imontaz instalacji powinny by¢ wykonywane zgodnie z

instrukcjg Producenta.
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Parametry pracy rur objetych Aprobatg w okreslonych instalacjach, z uwzglednieniem
rozktadu temperatur i czasébw pracy w ciggu 50-letniego okresu pracy instalacji,

przedstawiono w tablicach 1 i 2.

Tablica 1
Parametry pracy rur Stabi Glass systemu Sigma-Li w instalacjach
Dopuszczalna
3 ) Temp. Czas pracy Temp. Czas pracy temperatura Dopuszczalny czas
Rodzaj instalacji pracy t robs maksymalna t lata awarii pracy
trob yOC lata tmaxycc ma 2l o ta, h
t",°C
Instalacja zimnej 20 50 ) ) ) )
wody
Klasa Y
zastosowania 1~ 60" 49 80 1 100 100
(instalacja cieptej
wody uzytkowej)
Klasa 2,5
zastosowania 4 ¥ 20 plus
. - 40 20 70 2,5 100 100
(instalacja c. o. 60" lus
podtogowego) p25
14
Klasa
T 20 plus
zastosowania 5 60 25 90 1 100 100
(instalacja c. o. U
- 80 plus
grzejnikowego) 10

temperatury przyjmowane jako obliczeniowe (projektowe).

2’temperatura awaryjna dotyczy okreséw awarii instalacji (np. sterowania), w ktérych moze nastgpi¢ wzrost temperatury do
podanej w tablicy 1, w sumarycznym czasie pracy 100 godzin podczas 50 lat eksploatacji instalacji, przy czym jednorazowa
ciggta praca w stanie awaryjnym nie powinna przekracza¢ 3 godzin.

3’klasy zastosowania zgodnie z normg ISO 10508:1995.

Tablica 2
Cisnienia projektowe pp dla poszczegoélnych klas zastosowania
Cisnienie projektowe pp, bary
Klasa zastosowania 1 Klasa zastosowania 4 Klasa zastosowania 5
Rury PP-RCT/PP-GF/PP-R (SDR 7,4) 10 10 6

Zgodnie z Atestem Higienicznym Nr HK/W/0626/01/2009 wydanym przez Panstwowy
Zaktad Higieny w Warszawie, rury Stabi Glass systemu Sigma-Li objete Aprobatg spetniajg
wymagania higieniczne i mogg by¢é stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do
spozycia przez ludzi.

Wykonywanie instalacji z rur objetych Aprobatg powinno by¢ zgodne z normg PN-
ENV 12108:2002.

Stosowanie wyrobow powinno uwzgledniac:

- obowigzujgce normy i przepisy budowlane, a w szczegdlnosci rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002 r., poz.
690, z pozniejszymi zmianami),

— postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce i materiaty

Surowcem do produkcji warstwy wewnetrznej rur objetych Aprobatg jest polipropylen
Beta PPR RA 7050 firmy Borealis A/S. Warstwa srodkowa jest wykonana z mieszaniny
polipropylenu Beta PPR RA 7050 i widkien szklanych. Zawartos¢ wagowa wiokien szklanych
w warstwie srodkowej rury wynosi 30%. Warstwa zewnetrzna rur wykonana jest z
polipropylenu PPR100 RA130E firmy Borealis A/S.

Do produkcji rur powinien byé uzywany jedynie pierwotny surowiec z oryginalnych
opakowan producenta. Surowiec powinien mie¢ posta¢ regularnego, twardego granulatu o
jednolitej barwie. Nie powinny wystepowacé zbrylenia, wtracenia i zanieczyszczenia. Granulat
powinien by¢ dostarczany w opakowaniach lub pojemnikach zabezpieczajgcych go przed
wplywami atmosferycznymi i zawilgoceniem.

Wibékno szklane, stanowigce wzmocnienie w warstwie srodkowej, powinno by¢
pokryte substancjg poprawiajgcq adhezje tworzywa z wibknem.

Wiasciwosci i1 klasyfikacja granulatu powinny by¢ dokumentowane swiadectwami
producentow granulatu, ktére powinny by¢ dostarczane wraz z kazdg dostawa.

Wiasciwosci polipropylenu uzywanego do produkcji rur podano w tablicy 3.

Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Wymaganie Metoda badania
1 Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia MFR 0.2-05 PN-EN ISO
" | (190°C/2,16 kg), g/10min T 1133:2006
. 3 PN-EN ISO
2. | Gestos$c¢, g/cm >0,90
1183:2006

3.2. Wiasciwo sci techniczne
3.2.1. Wyglad zewn etrzny. Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne rur powinny by¢
gladkie, bez pecherzy, zapadnieé¢, rys, niejednorodnosci i obcych wtracen. Barwa rur

powinna by¢ jednolita na calej powierzchni pod wzgledem odcienia i intensywnosci.

3.2.2. Wymiary i ich tolerancje. Wymiary rur Stabi Glass systemu Sigma-Li objetych
Aprobatg powinny by¢ zgodne z tablica 4.
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Tablica 4
Wymiary rur Stabi Glass systemu Sigma-Li
Nominalna $rednica , ) Grubosc¢ scianki rury
Srednica zewngtrzna rury . .
rury i tolerancja, mm
DN i tolerancja, mm
SDR 7,4
16 16 1030 2 9 0410
20 2Q * 030 2.g *04+0
25 25 +0.3/-0 35 +0.5/-0
32 32 +0.3/-0 4.4 +0,6/-0
40 40 +0.4/-0 55 +0,7/-0
50 50 +0,5/-0 6.9 +0,8/-0
63 63 +0.5/-0 86 +1,0/-0

Udziat procentowy grubosci poszczegolnych warstw rury w catkowitej grubosci scianki
rury Stabi Glass wynosi:
- warstwy srodkowej zbrojonej 50%,
- warstwy wewnetrznej 40%,
- warstwy zewnetrznej 10%.

Diugosci odcinkéw rur wynoszg 3 i 4 m z tolerancjg +1%.

3.2.3. Masowy wska znik szybko $ci ptyni ecia. Masowy wskaznik szybkosci
ptyniecia MFR surowca pobranego z wyrobu nie powinien zmieni¢ sie wiecej niz + 30% w

stosunku do MFR surowca.

3.2.4. Skurcz wzdtu zny. Odcinki rur wygrzewane w komorze cieplnej, po wyjeciu z
komory i ostudzeniu do temperatury 23 + 2C nie pow inny wykazywac¢ skurczu wzdtuznego
wiekszego niz 2%. Na powierzchni badanych probek nie powinny wystepowac rysy,

pecherze i rozwarstwienia.

3.2.5. Udarno $é. Udarnos¢ badana metodg Charpy w temperaturze 23T nie

powinna wykazywac wadliwosci wiekszej niz 10%.

3.2.6. Wytrzymato $¢ rur na ci $nienie wewn etrzne. Wyroby poddane probie
wytrzymatosci czasowej na cisnienie wewnetrzne powinny przejs¢ z wynikiem pozytywnym
badanie zgodnie z parametrami badania wg tablicy 5.

Podczas ustalonego czasu trwania proby badane elementy nie powinny utraci¢

szczelnosci, nie powinny odksztalci¢é sie w sposéb widoczny okiem nieuzbrojonym oraz

wykazywaé pekniec.
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Parametry proby

Naprezenia )
] Temperatura, | Czas badania, . )
obwodowe w Sciance Srodowisko
U °C godz
rury”, MPa
16 20 1 woda
35 95 1000 woda

/przyjmuje sie, ze scianka rury jest jednorodna

Tablica 5

3.2.7. Szczelno $¢ potaczen. Potaczenia rur objetych Aprobatg z ksztattkami z PP-R

powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN ISO 15874-5:2004.

3.2.8. Wplyw na jako §¢ wody. Rury objete Aprobatg powinny posiada¢ Atest

Higieniczny wydany przez Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie, stwierdzajacy, ze mogq

by¢ stosowane w instalacji przesytania wody przeznaczonej do spozycia.

3.3. Znakowanie rur

Rury objete Aprobata powinny by¢ trwale i czytelnie znakowane napisami

rozmieszczonymi co 1 m, zawierajgcymi co najmniej:

- nazwa producenta i systemu

- symbol materiatu

- wymiar nominalny x grubos¢ scianki, mm

- szereg wymiarowy SDR

- date produkciji i kody produkcyjne

Sigma-Li
PP-RCT/PP-RGF/PP-R
np. 20x 2,8
np. SDR 7,4

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Rury w odcinkach prostych powinny by¢ dostarczane w opakowanych réwnolegtych

wigzkach, bez skrzyzowania rur. Kazda wigzka powinna by¢ opakowana w rekaw foliowy.

Wiazki moga by¢ paletyzowane. Konce rur powinny by¢ zabezpieczone zaslepkami

odpowiednimi do danej Srednicy rury.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona informacja zawierajgca co najmniej

nastepujgce dane:

- nazwe i symbol wyrobu,

— nazwa i adres zaktadu produkcyjnego,
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— ilos¢ m rury,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8132/2009,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny
Z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041 z pdzniejszymi zmianami).

4.2. Przechowywanie
Wyroby, opakowane wedtug p. 4.1, nalezy przechowywac¢ w sposdb zabezpieczajacy

je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

4.3. Transport
Wyroby, opakowane wedlug p. 4.1, powinny by¢ przewozone w Sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukciji

transportowania opracowanej przez Producenta.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8132/2009 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w
sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041 z pOzniejszymi
Zmianami ), oceny zgodnosci rur Stabi Glass systemu Sigma-Li z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8132/2009 dokonuje producent lub jego upowazniony przedstawiciel na terenie Polski,

stosujgc system 4.



®
D % D% AT-15-8132/2009 9/13

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci wyrobdw na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,
b) zakiadowej kontroli produkcji.

Do czasu ustalenia przez Komisje Europejska wymaganych wiasciwosci, jakie powinny
mie¢ wyroby kontaktujace sie z wodg przeznaczong do spozycia przez ludzi, ktére podlegac
bedg w tym zakresie systemowi 1+ oceny zgodnosci, nalezy stosowa¢ sie do postanowien
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 29 marca 2007 r. w sprawie jakosci wody

przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. U. Nr 61/2007, poz. 417).

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wihasciwosci
techniczno — uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem rur Stabi Glass systemu
Sigma-Li do obrotu.

Wstepne badanie typu rur Stabi Glass systemu Sigma-Li objetych Aprobatg obejmuje:

- wyglad zewnetrzny,
wymiary i ich tolerancje,

- masowy wskaznik szybkosci ptyniecia MFR,

skurcz wzdtuzny,

udarnosé,

wytrzymatos¢ rur na cisnienie wewnetrzne,

szczelnos¢ potaczen.
Badania, ktore w postepowaniu aprobacyjnym byly podstawg do ustalenia
whasciwosci techniczno — uzytkowych wyrobOw objetych aprobata, stanowig wstepne

badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji
Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdéw
(p- 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badah oraz
wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania zestawu
wyrobow o wymaganych wiasciwosciach technicznych.

Kontrola produkcji musi zapewniaé, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-8132/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
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Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobu powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach

handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobow
5.4.1. Program bada nh. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania bie zgce. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) wymiaréw i ich toleranciji,
¢) masowego wskaznika szybkosci ptyniecia MFR,
d) skurczu wzdtuznego,
e) udarnosci,

f) wytrzymatosci rur na cisnienie wewnetrzne.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie szczelnosci

potaczen.

5.5. Czestotliwo $¢€ badan

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu. Wielkos¢ partii wyrobu powinna by¢ okreslona w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji. Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej

niz raz na rok.

5.6. Metody bada n
5.6.1. Wygl ad zewn etrzny. Ogledziny wyrobow objetych aprobatg nalezy wykonywaé

nieuzbrojonym okiem, w Swietle rozproszonym, z odlegtosci 0,5 m.

5.6.2. Wymiary i ich tolerancje. Wymiary rur powinny by¢ mierzone zgodnie z normg
PN-EN ISO 3126:2006.

5.6.3. Masowy wska znik szybko $ci ptyni ecia MFR. Badanie wykonuje sie zgodnie
z normg PN-EN 1SO 1133:2006

5.6.4. Skurcz wzdtu zny. Badanie wykonuje sie zgodnie z normg PN-EN ISO
2505:2006 przy parametrach :
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- temperatura 135C,
- w przypadku e < 8 mm czas 60 min,

- w przypadku 8 mm < e < 16 mm czas 120 min.

5.6.6. Udarno $¢. Badanie udarnosci wykonuje sie zgodnie z normg ISO 9854-1i 2.

5.6.7. Wytrzymato $§¢ rur na ci $nienie wewn etrzne. Badanie wykonuje sie zgodnie z
normag PN-EN ISO 1167-1 i 2:2006.

5.6.8. Szczelno $¢€ potaczen. Badanie wykonuje sie zgodnie z normami PN-EN ISO
1167-1i 2:2006 i PN-EN 12293:2002.

5.7. Pobieranie probek do bada n
Prébki wyrobow do badan nalezy pobiera¢ losowo zgodnie z wymaganiami normy
PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow bada n
Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-8132/2009 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ rur Stabi Glass systemu Sigma-Li do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8132/2009 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z

obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
0 ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP

Z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
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2000 r. — Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz.1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producentéw od odpowiedzialnosci za
wlasciwg jakos¢ materiatdw skladowych oraz gotowych wyrobdéw, a takze nie zwalnia
wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za whasciwe zastosowanie tych

wyrobow i prawidtowe wykonanie robét montazowych.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentow
zwigzanych z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie rur Stabi Glass
systemu Sigma-Li objetych Aprobatg nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-8132/2009.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8132/2009 wazna jest do 28 sierpnia 2014 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byC przedtuzona na kolejne okresy, jezeli
jej Wnioskodawca, lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu
waznosci tego dokumentu.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwi gzane

PN-EN ISO 1133:2006  Tworzywa sztuczne - Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci
ptyniecia (MFR) i objetosciowego wskaznika szybkosSci ptyniecia
(MVR) tworzyw termoplastycznych

PN-EN ISO 1183:2006  Tworzywa sztuczne - Metody oznaczania gestosci tworzyw
sztucznych nieporowatych - Czes$¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda

piknometru cieczowego i metoda miareczkowa
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PN-ENV 12108:2002

ISO 10508:1995
PN-83/N-03010

PN-EN I1SO 3126:2006

PN-EN ISO 1167-1i 2:
2006

PN-EN ISO 2505:2006

PN-EN ISO 15874-
2:2005

PN-EN ISO 15874-
5:2005

ISO 9854-1i 2

PN-EN 12293:2002

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych-Zalecenia
dotyczgce wykonania instalacji cisnieniowych systemow przewodow
rurowych do przesylania cieptej i zimnej wody pithej] wewnatrz
konstrukcji budowli

Termoplatics pipes and fittings for hot and cold systems

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do
prébki

Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych-Elementy z
tworzyw sztucznych-Sprawdzanie wymiarow .

Rury, ksztattki i potgczenia z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do przesylania ptynéw - Oznaczanie wytrzymato$ci na cisnienie
wewnetrzne — Cz. 1: Ogélna metoda, Cz. 2: Przygotowanie prébek do
badan.

Rury z tworzyw termoplastycznych — Skurcz wzdluzny — Metoda i
warunki badania.

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do instalaciji
cieptej i zimnej wody — Polipropylen (PP). Czesc 2: Rury

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieptej i zimnej wody — Polipropylen (PP). Cze$¢ 5: Przydatnosc¢ do
stosowania w systemie

Thermoplastics pipes for the transport of fluids — Determination od
pendulum impact strength by the Charpy method — Part 1: General
method — Part 2: Test conditions for pipes of various materials
Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych — Rury i
ksztattki z tworzyw termoplastycznych do gorgcej i zimnej wody —
Metoda badania odpornosci zestawu rur i ksztattek na cykliczne

zmiany temperatury

-

Sprawozdania z bada A, oceny

1. Nr 135/09/SM1. Sprawozdanie z badan rur wielowarstwowych Stabi Glass. Centralne

Laboratorium Badan Rur z Tworzyw Sztucznych Zakladu Inzynierii Materiatlowej GIG,

Katowice 2009 r.

2. Atest Higieniczny HK/W/0626/01/2009, Panstwowy Zaklad Higieny w Warszawie.



